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Rapid Technologien

Die produzierten
Modelle:

Mit dem 3D-Printer las-
sen sich sowohl Proto-
typen als auch Werk-
zeugmodelle herstellen.

Die Schreibtischlésung:

Mit den MaBen

Biirotisch platzi
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|| 82,5x62x59cm 1aBt sich
der Alaris 30 sogar auf dem

Kleiner Drucker -
Feines Modell

3D-Printer als Desktop-System erzeugt Funktionsmodelle

Objet Geometries hat die Markteinfiihrung seines neuen 3D-Printers Alaris 30 angekiindigt. Er ist
als Desktop ausgefiihrt und kann Prototypen und Werkzeuge im 3D-Druck direkt am Schreibtisch
erstellen.

eren.

er Alaris 30 findet auf einem

Schreibtisch Platz und ist fir
den Einsatz in Biiroumgebungen
geeignet. Er erlaubt es Designern
und Herstellern, auf einfache Wei-
se langlebige Modelle von hoher
Qualitit und duflerster Prizision
zu minimalen Kosten herzustellen.
Die Modelle besitzen glatte Ober-
flichen die ohne Nachbearbeitung
entstehen, funktionelle Elemente
und sehr hochauflésende Details
wie Schriften und Texturen.
Der Alaris30 Printer basiert auf
der PolyJet-Photopolymer-Tech-
nologie. Diese Technologie macht
eine Druckauflésung von 600 x
600 dpi moglich, indem sie die
von Objet entwickelten FullCure-
Photopolymer-Materialien in diin-

nen 28-Micron-Schichten printet.
Ahnlich einem Zeilendrucker
bewegt sich dazu der Druckkopf auf
der x-Achse hin und her und trigt
so das Photololymer-Material
Schicht fiir Schicht auf die Bau-
plattform des Printers auf. Jede
Schicht wird sofort durch UV-Licht
gehirtet. So entstehen vollstindig
ausgehirtete Modelle, die ohne
Nachbearbeitung sofort einsatzbe-
reit sind.

Technologie und verwendete
Materialien

Die Alaris30 verwendet zwei von
Objet entwickelte Materialien: das
Modellmaterial VeroWhite und das
gelartige Stiitzmaterial FullCure.
Die Druckkopfe bringen synchron
die Materialmengen auf die Bau-
plattform auf. Die Beschaffenheit
des Stiitzmaterials erlaubt den Auf-
bau selbst komplizierter Geomet-
rien wie Aussparungen, Uberhiinge
und Unterschneidungen. Auch filig-
rane Details und diinne Wandstér-
ken von bis zu 0,6 Millimetern sind
moglich. Ist der Materialauftrag
abgeschlossen, kann das umwelt-
freundliche Stitzmaterial sehr leicht
mit der Hand oder mit einem Was-
serstrahl entfernt werden. Dann ist
das Modell fertiggestellt fiir Pass-
form-, Gestaltungs- und Funktions-
test oder fiir eine Vielzahl von Fol-
geapplikationen wie Lackierung,
Bohrung, Verchromung oder fiir die
Verwendung als Werkzeug. Gestaltet
fiir hohe Produktivitidt und duflerste

Genauigkeit, arbeitet der 3D-Prin-
ter Alaris30 wie ein Netzwerkdru-
cker. Er kann gleich von mehreren
Designern genutzt werden. Die
Bauplattform hat die Mafle 300 x
200 x 150 Millimeter und erlaubt
die Herstellung grofier Modelle
oder den parallelen und gleichzei-
tigen Aufbau von mehreren klei-
nen Teilen. Das spart Zeit und
Geld. Die Ladevorrichtung mit
vier Kartuschen gewihrleistet
einen unbeaufsichtigten 36-Stun-
den-Betrieb. Die Alaris30 bietet
ein einfaches Printer-Management
und stellt keine spezielle Anforde-
rungen an die Stromversorgung.
Wie andere Printer von Objet setzt
der Alaris30 die ObjetStudio-Soft-
ware ein. Sie gewihrleistet ein-
fache Operationen und erlaubt es
dem Designer, 3D-CAD-Files mit
einigen wenigen Mausklicks in ein
fertiges Modell von hoher Qualitdt
zu verwandeln. (quz)
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